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Long Folding Machine
Langabhantmaschine

by L. Giganrek




The product / Das produkt
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The BIMA Long Folding Machines are hydraulical-
ly-driven and combine equipment for bending and
for cutting sheet metal. There are a wide range of
standard types of bending machines from 4 m up to
12 min length and with a bending capacity of thick-
nesses from 1 mm up to 3 mm of metal sheet. The
BIMA Machiens are operated by up-to-date Opera-
tor's panels (CN / CNC) from basic panel for simple
bending profiling operations to more complex ones
allowing the storage of the individual profiles in a
dedicated database. Several options are available
to integrate the BIMA Long Folding Machines with
with additional features like the Manual or Hydraulic
Cutter, the Remotely-controlled thickness adjuste-
ment device, and the Backgauge unit.

Die Schwenk - Biegemaschinen werden hydrauli-
sch angetrieben und in den Standardabmessungen
von 4 m bis 12 m mit einer Biegekapazitat von 1
mm bis 3 mm Blechstarke hergestellt. Zur Bedie-
nung stehen un- terschiedliche Steuerungen zur
Auswahl, von einer Einfachsteuerung bis hin zu
CNC - Steuerungen . Bei den Steuerungen kann
der Benutzer unter mehreren Optionen wahlen. Die
Auswahl umfasst zum Beispiel ohne, oder mit Tie-
fenanschlag, Schneideinrichtung und Blechstarken
- Einstellung manuell und Programm gesteuert.

Fragen Sie uns. Wir stellen Ihnen gerne die fur Sie
optimale Lésung vor.

Hydraulic slitting shear
Rollenschere hydraulisch

Touch-Screen Control

| Touch-Screen Steuerung
Sheet thickness adjustment
Blechstaehen einstellung

Hydraulic cylinder
Hydraulikzylinder

Footswitch
Fussschalter

Safety cable
Not-Aus-Reilleine




The company / Das unternehmen

The Company GIGANTEK SA (a Swiss-based Com-
pany, recently formed) originated from the acquisition by
new owners of the know-how and production activi-
ties of the well-known BIMA Folding Machines (initially
developed by the company Premel SA). The product of-
fered will maintain all the basic advantages of the
BIMA Folding Machines (thus allowing in the most effi-
cient way of cutting - bending process when producing
long sheet metal profiles); at the same time the main
goal will be to further develop improvements in the
configuration of the machines to take into account to-
day's needs in the field of roofing or architectural sheet
metal industry. The key technical engineers that initial-
ly developed the BIMA Folding Machines have joined
the new company Gigantek SA. In this way the succes-
sful past experience, demonstrated by the significant
customer’'s reference of the BIMA Folding Machines in
Switzerland, in Europe and elsewhere internationally,
will continue again in this new organization.

GIGANTEK SA, ein Schweizer Unternehmen, wurde ge-
grundet um die Produktion der seit Jahren bekannten
und bewahrten BIMA Schwenk-Biegemaschi-
ne fort zusetzen. Es wurde nicht nur das Know- how
ubernommen , sondern auch die wichtigsten technischen
Mitarbeiter und Ingenieure, somit ist eine zukunfts-weisende
Weiterentwicklung der Maschine gewahrleistet.
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Machine control
Maschinensteuerung

LCD-50

Control with touch-
screen LCD display
for simple machines
with or without
back-gauge. Small to
medium  production
runs.

LCD-50

Die Einfachsteuerung
verfugt Uber einen LCD
Touchscreen, dient zur
Steuerung der Maschi-
nen Komponenten |,
mit und ohne Tiefe-
nanschlag. sowie der
Steuerung der hydrau-
lischen Rollenschere.

Touch-500

Control with  tou-
ch-screen LCD di-
splay with graphic help
and profile recording.
High production runs.

Touch-500 ™=

Dateneingabe direkt
am Bildschirm zeigt
den optischen Biege-
ablauf des Profils

Steuerung mit

s

AMS-Pathfinder

Automatic sequencing,
Profile sketching, One
step production, Sim-

plified User interface.
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AMS-Pathfinder

Smart Path auto-
matische Biege-Se-
quenz-Programmierung

Graphische Profil- Er-
stellung | uneinge-

LCD-Sensorbildschirm
mit grafischer Hilfe
und Profil-Aufnahme. ,
fur Hand und Automa-
tik- Betrieb.

-
Mit Profilspeicher =

-~

schrankte Profil- Bi-
bliothek

Profilsuche per Name
/Beschreibung oder
Kategorie

15" Industrie - LCD /
Touch .Screen PC /
Windows XP System mit
Netzwerkunterstltzung

\
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Solid construction
made of stress relie-
ved steel, large num-
ber of support legs,

after several years of
operation continue to
offer smooth, regular
and repeatable folding.

Konstruktion aus
stress-Freiem Stahl
und ei-Ner groRen
Anzahl von Stand-
ern. Auch nach vielen
Jahren gewahren die
BIMA Maschinen,
regelmafiige und wie-
derholbare
Abkantungen
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The hydraulic circuit
offers high functiona-
lity and strong power.
The high pressure
pump is controlled
by a frequency va-
riator, activated only
when an axis is shifted.
Power consumption is
thus reduced by 907%.

Der Hydraulikkreis bie-
tet hohe Funktionalitat
und starke Leistung.
Die Hochdruckpumpe
wird von einem Fre-
quenzwandler gesteu-
ert, der nur in Betrieb
ist, wenn eine Ach-
se bewegt wird . Der
Stromverbrauch wird
somit um 90% redu-
ziert.

High-performance
coupling hinges tran-
smit the hydraulic
power to the folding
beam and allow a re-
gular folding indepen-
dent of its angle. The
associated  cylinders
produce an accurate
torsion-free po-
sitioning

Die Hochleistungsge-
lenke Ubertragen die
Hydraulikleistung auf
die Biegewange und
sorgen fUr eine re-
gelmaRige Biegung
bei jedem Biegewin-
kel, die damit ver-
bundenen Zylinder
produzieren eine ge-
naue Positionierung.

If the sheet-metal sup-
port panels inside the
machine are removed,
there is wide space for
counter-folding.

Die Blech-Trager-
platen in der Maschine
kénnen entfernt wer-
den, und es ergibt viel
Frei - Raum fur entge-
gen laufende Abkan-
tungen
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Mechanical Features

Mechanische Eigenschaften




r VARIANTS | VARIANTEN
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The driving chain and the hydraulic motor are specifically designed to grant optimal performances in terms
of cutting precision.

Zusatze

Rollenschere : Die Antriebskette und der hydraulische Motor sind speziell entwickelt, um optimale Leistun-
gen in Bezug auf Schneidprazision zu gewahren.

Automatic thickness calibration

BIMA machines are equipped with a manual sheet-metal thickness adaptor. As an option is also available an
automatic one: by programming the metal sheet thickness the machine shifts the clamping beam both hori-
zontally and vertically to the new position. A mechanical pointer shows the position reached by the clamping
beam.

Automatische Kalibrierung der Dicke

Die Maschinen sind mit einem manuellen Adapter flr die Blechstarken ausgestattet, Es ist auch ein pro-
grammierbarer Adapter verfugbar, durch das einstellen der Blechstarke verschiebt die Maschine die
Oberwange auf die neue Position sowohl horizontal als auch vertikal. Ein mechanischer Zeiger zeigt die
Position an, der Oberwange an.
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Bima Technical Data

SerienmalRig / Standard Unit |4-1.25| 415 | 4-2 | 43 | 4-4 | 61 |6-125|6-15| 62 | 63 | 64 |81.25|815| 82 | 83
Arbeitslange / Working Lenght mm 4000 6000 8000
Einlegetiefe / Clearance depth mm 1100 1100 1100
Blecheinroll / Bending St40 | 1.25 1.5 2 3 1 1.25 1.5 2 3 4 1.25 1.5 2
Blecheinroll / Bending Al 1.8 2 2.6 4 1.5 1.8 2 2.6 4 6 1.8 2 2.6
Blecheinroll / Bending inox 0.7 0.9 1.25 2 25 0.5 0.7 0.9 1.25 2 25 0.7 0.9 1.25
Koppelstéander / Frame w/coupling joints 4 5 7 9 9 7 10 13 13 1" 14 18
Aktive Koppel / Active coupling Joints 2 2 4 5 9x8 2 2 3 5 7 13x2 4 5 7 12
Offnung Oberwange / Upper Beam Clearance mm 180 180 180
Leistung / Power kw 3 3 4 5.5 9.5 3 3 3 5.5 7.5 15 4 5.5 7.5 1
Gewicht / Weight kg 2300 | 2800 | 3900 | 5500 | 7000 | 3000 | 3200 | 4000 | 5800 | 6300 | 8500 | 5000 | 6100 | 7400 | 8500
Laenge Total (1) / Total Lenght (1) mm | 5300 | 5300 | 5700 | 5700 | 5700 | 7300 | 7300 | 7300 | 7700 | 7700 | 7700 | 9300 | 9300 | 9700 | 9700
Rollenschere hydraulisch / Hydraulic slitting shear option option option
Auto Blechstéarkeinstellung (AD) / Automatic Thickness Adj.(AT) option option option
zylinder fir AD / Cylinders for AT HERERERE 11 1| 1] 2 | 3 2 | 2 | 3 | 4
Standard-Farbe: Saphirblau / Lichtgrau (2)
RAL 5010 7035 RAL 5010 7035 RAL 5010 7035

Standard Colours: Sapphire Blue / Light Gray (2)
Hinteranschlag (Linearfuhrung / Anschlagfinger)

2/4 2/4 3/4 3/4 4/4 3/4 3/4 3/4 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4 5/4 5/4
Back-gauge (guides / stop fingers)
Steuerung / Control
Einfach ohne Hinteranschlag / Simple without Back-gauge Alternative for all models
Touch 500 mit Hinteranschlag / Touch 500 with Back-guage Standard for all models
AMS Pathfinder Alternative for all models

(1) Mit hydr. rollenschere / Including hydr. cutter
(2) Sonderlackierung auf Wunsch / Special painting on request

Alle Angaben gelten als Richtlinien und kénnen jederzeit geandert werden.
All data are for information ontly and are subject to modification at any time.
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Special Models Unit | 3-1.25| 3-1.5 | 3-2 3-3 |7-1.25| 7-1.5 |10-1.25(10-1.5| 10-2 | 10-3 |[12-1.5| 12-2 | 12-3
Arbeitslange / Working Lenght mm 3000 7000 10000 12000 170
Einlegetiefe / Clearance depth mm 1100 1100 1100 1100
Blecheinroll / Bending St40| 125 | 1.5 2 3 |125| 15 | 125 | 15 2 3 1.5 2 3
Blecheinroll / Bending Al | 18 2 2.6 4 1.8 2 1.8 2 2.6 4 2 26 | 4 |8
Blecheinroll / Bending inox| 0.7 | 09 [125| 2 07 | 09 | 07 | 09 | 125 | 2 09 |125| 2 %
Koppelstander / Frame w/coupling joints 3 4 5 7 7 8 10 12 17 22 14 20 26
Aktive Koppel /Active coupling Joints 1 2 3 4 3 4 5 6 9 14 7 10 16
Offnung Oberwange / Upper Beam Clearance mm 180 180 180 180
Leistung / Power kw | 2.2 3 3 4 3 4 55 7.5 1 15 7.5 11 |18.5
Gewicht / Weight kg | 2100 | 2300 | 3000 | 3500 | 4600 | 5000 | 6300 | 7400 | 9000 [11000| 8200 |12000 13000 1r0
Laenge Total (1) / Total Lenght (1) mm | 4300 | 4300 | 4700 | 4700 | 8300 | 8300 | 11300 | 11300| 11700 | 11700 | 13500 (1370013700
Rollenschere hydraulisch / Hydraulic slitting shear option option option option -
Auto Blechstarkeinstellung (AD) / Automatic Thickness Adj.(AT) option option option option F
Zylinder fur AD / Cylinders for AT 1 1 1 1 1 2 3 3 4 4 4 4 4 g
Standard-Farbe: Saphirblau / Lichtgrau (2)
RAL 5010 7035 RAL 3810 RAL 5010 7035 RAL 5010 7035 L

Standard Colours: Sapphire Blue / Light Gray (2)
Hinteranschlag (Linearfihrung / Anschlagfinger)

2/2 2/2 2/3 3/3 4/4 4/4 5/6 5/6 6/6 6/6 6/6 8/6 | 8/6
Back-gauge (guides / stop fingers)
Steuerung / Control
g;nmfgﬁahv?i?r?gum;im:ﬁg:g option option option option
%38E 288 VTi?hHégtg{?gnjggéag standard standard standard standard
AMS Pathfinder option option option option

Alle Angaben gelten als Richtlinien und k&nnen jederzeit geandert werden.
All data are for information ontly and are subject to modification at any time.

(1) Mit hydr. rollenschere / Including hydr. cutter
(2) Sonderlackierung auf Wunsch / Special painting on request
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Service — Spare parts / Service - Ersatzteile

Gigantek SA is providing full service activities for all existing and new customers.
These services include
telephone assistance, field services, supply of spare parts.

GIGANTEK SA bietet Voll -Service-Leistungen fur alle bestehenden und neuen Kun-
den. Diese DienstleistunGen umfassen telefonische Unterstutzung , Aussendienst,
Lieferung von Ersatzteilen

Sales / Vertrieb sales@gigantek.ch
Technical / Technische technical@gigantek.ch
Service service@gigantek.ch
< Giganrek

Gigantek SA

Via Rasarei, 2 - CH-6702 Claro
Phone: +41-(0)79-65.40.511
www.gigantek.ch - sales@gigantek.ch
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